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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z rozbidrka elementow:

. rozebranie kraweznikoéw 100 x 30 x 20 450,00 m

- rozebranie chodnikow z ptyt betonowych 35 x 35 x 5 545,60 m?
. rozebranie chodnikéw z nawierzchni asfaltowej 253,50 m’
- rozebranie zjazdow z trylinki lub asfaltu 38,00 m’
- rozebranie (frezowanie) nawierzchni bitumicznej gr. 5 cm 2154,00 m?

w pasie ul. Aleksandrowskiej w Zgierzu, na odcinku od Placu Jana Pawta II do ul. Golebie;j.

1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z rozbiorka:
— warstw nawierzchni,
— krawgznikow, obrzezy
— chodnikow,

2. SPRZET
2.1. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robdt zwiazanych z rozbiorka elementéw drog, moze by¢ wykorzystany sprze¢t podany

ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora nadzoru:

— ladowarki,

— zurawie samochodowe,

— samochody cigzarowe,

— zrywarki,

— mioty pneumatyczne,

— pily mechaniczne,

— koparki,

- frezarki.

3. TRANSPORT
3.1. Transport materialéw z rozbiérki

Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu.

4. WYKONANIE ROBOT
4.1. Wykonanie robét rozbiéorkowych

Roboty rozbiorkowe elementow drog, obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.1, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazanych przez Inspektora nadzoru.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, Inspektor
nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany
odzysk materiatow.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST lub przez
Inspektora nadzoru.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je
na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inspektora nadzoru.

Elementy i materiaty, ktore zgodnie z SST staja si¢ wlasno$cia Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu
budowy.

Destrukt asfaltowy uzyskany z frezowania nawierzchni jest wlasno$cia Zamawiajacego 1 nalezy go
przetransportowac w miejsce przez niego wskazane.



5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. Kontrola jako$ci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robdt rozbidrkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

6. OBMIAR ROBOT
6.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwiazanych z rozbiorka elementéw drog jest:
- dla nawierzchni i chodnika - m* (metr kwadratowy),
— dla kraweznika, obrzeza — m (metr),

7. PODSTAWA PLATNOSCI
7.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:
a) dla rozbiérki warstw nawierzchni:
— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
— sfrezowanie nawierzchni,
— zaladunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,
b) dla rozbidrki kraweznikow, obrzezy
— odkopanie kraweznikow, obrzezy wraz z wyjgciem i oczyszczeniem,
— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,
— zaladunek i wywiezienie materiatu z rozbiorki,
c) dla rozbiorki chodnikow:
— rgczne wyjecie plyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych materiatéw chodnikowych,
— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki w celu ponownego jego uzycia, z utozeniem na
poboczu,
— zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,
— wyrownanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

8. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1.  PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia
3. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia
4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco o0go6lnego
stosowania
5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno
ogoblnego przeznaczenia
6. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rOwnoramienne
7. PN-H-93402 Katowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane na goraco
8. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okragltym
i kwadratowym
9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.



